Olofsfors AB

Starka band pa I6pande band

Olofsfors ar idag ett varldsmarke inom produktomradet band till skogs-
och entreprenadmaskiner. Banden tillverkas i borlegerat stal, som
vattenhardas till ca 500 Brinell for att ge maximal slitstyrka. Under &ren
2001-03 har dver 42,5 miljoner kronor satsats i modern processutrustning
och hdgeffektiv robotautomation, for att stérka konkurrenskraften och férbli

vérldsledande.

Industrikulturen i Olofsfors gar tillbaka till
1759, da John Jennings skrev till
Bergskollegium och anholl om att fa bygga en
masugn och en vallonsmedja vid Leduans
utlopp i havet. Hir fanns allt som behovdes:
tre forsar som alla hade fallh6jd att driva
maskiner, nira till Nordmalingsfjirden med
dess goda skeppningsmdjligheter samt stora
arealer av skog.

Band ar bra for den yttre miljén
Medan flottningen av timmer snabbt avtog i
mitten av 1900-talet 6kade skogsbrukets
behov av traktorer med storre birighet, vilket
ledde till utvecklingen av effektiva drivband
med stor kontaktyta och lagt marktryck.
Olofsfors tog det tekniska ledarskapet och dr
idag en dominerande exportor av band till
Finland, Kanada och andra skogslinder

Robotar ar bra for den inre miljén
Under ar 2000 gjordes studier av hur effektiv
tillverkningen maste bli for att behalla sin
titposition. Agarna sig stora mojligheter att
producera dubbelt sa manga band med
hilften sa stora personalresurser, genom en
satsning pa nya automatiska produktionslinjer
fram till ar 20006.

Med ett 6kande tempo och mer slitsamma
arbetsmoment skulle en fortsatt manuell
produktion leda till stigande ohilsa och mera
outnyttjad maskintid. De nya operatorerna
antog dirfor den stora utmaningen att lira sig
behirska robotar och andra maskiner i ett
nytt och effektivare flodestinkande.

Robotar gér band pa I6pande band
Den senaste produktionscellen levererades av
Lofqvist Engineering under sommaren och
trimmades in fram till hosten 2003. Det dr tva
stora robotar som hanterar alla detaljer. De
borjar med tvirjirn och stron. Fem
plockrobotar matar fram broddar, linkkrokar,
link 1 och link 2 samt sidostod, sa de finns
pa plats infor svetsningen. Fyra svetsrobotar
fogar samman alla detaljer till det firdiga
bandet, som "vixer" fram.Till en skogstraktor
gar det at fyra halvband, dvs ett helt band pa
varje sida. Det tar drygt tva timmar fran forsta
operationen tills dess den sista delen i det
fjarde bandet limnat cellen.

Produktion i varldsklass
- Vi har nu byggt basen for en
produktionsapparat i virldsklass, siger Tomas
Stromberg, som idr produktionsteknisk chef
hos Olofsfors AB. De erfarenheter vi fatt i det
tredje projektsteget har vi god nytta av nir vi
genomfor det fjirde. Signaler fran marknaden
sdger oss att vi maste 6ka var kapacitet och
flexibilitet ytterligare. I dag producerar vi 42
varianter av band. Men marknadens krav
vixlar snabbt och det giller att erbjuda nya
16sningar pa kort tid. Integrerad
materialforsorjning och tillverkning kriver
sndvare toleranser, for att forebygga
smastopp. Vi har lirt oss stilla realistiska krav
for att fa ett bra "flyt", poingterar Tomas
Stromberg.

Fakta

Olofsfors AB:

Omsattning 2003: 163 MSEK

Antal anstallda: 93 personer

Agare: Bréderna Anders och Carl
Wikstrém (5:e generationen &gare)
Investering: 42,5 MSEK i de tre linjerna
Totalt antal robotar i de tre projekten:
15st

Léfqvist Engineering AB

Loéfqvist Engineering startade 1978 och
har levererat ett 80-tal anlaggningar till
svensk verkstadsindustri.
Spetskompetens inom mekanisk

och elektrisk konstruktion,tillverkning,
installation, programmering mm.

www.abb.se/tillverkningsindustri
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