ors tar taten
med outtrottliga robotar

FAKTA

*+ Olofsfors AB i Nordmaling till-
verkar bland annat band fiir skogs-
och entreprenadmaskiner, vigstal
samt skopstal avborlegerat stal med
extrem hardhetsgrad.

Olofsfors dr ledande leverantor av
band till kunder i Sverige, Finland,
Kanada och andra skogslinder.
Foretaget dgs av briderna Wikstrom,
vilka dr femte generationen #gare,
och har 93 anstillda.

lofsfors i Nordmaling, soder

om Umea, ir enbruksort

med traditioner inom jirn
och smide sedan 1700-talet.

Idag dr Olofsfors AB ett virlds-
mirke inom produktomradet
band till skogs- och entreprenad-
maskiner.

Utvecklingen av effektiva driv-
band med stor kontaktyta och lagt
marktryck drevs fram i mitten av
1900-talet da skogsbrukets behow
av traktorer med stiorre bérighet
okade. Olofsfors AB tog snart det
tekniska ledarskapet och &r idag en
dominerande exportdr av band till
Finland, Kanada och andra skogs-
lander.

Hos Olofsfors svingar outtrottliga
robotar de tunga detaljerna till ban-
den. Till en skogstraktor gar det at

-~

Akt robotautomation kan l6na sig dven for mindre foretag ser Johan Léfgvist
pa systemintegratéren Léfqvist Engineering manga exempel pa. s
"I de basta fallen &r investeringen intjanad pa ett halvar”, sdger han. fyra halvband, det vill siga ett helt
Foto: MARIANNE LINDEBORG band pa varje sida.

Det tar drygt tvd timmar fran
Under de senaste aren har de 93 medarbetarna hos band- forsta operationen till dess att det
tillverkningsforetaget Olofsfors AB fatt nya arbetskamrater i fidrde bandet limnat cellen.
form av 15 orangegula ABB-robotar med kringutrustning. Det bandtillverkande féretaget har
- Vi har byggt basen for en produktionsapparat i varidsklass, | dag lagt grunden fér en produk-
sager Tomas Stromberg pa foretaget, som automatiserat for tionsapparatiabsolut vdrldsklass.

bedriva effektiv produktion i Sverige. = Dedestarenhieter vl fatt-5a Rl
langt kommer viatt ha god nytta av

i framtiden, sdger Tomas Stromberg,
som dr produktionsteknisk chef hos

Text: Ake Madesater och Marianne Lindeborg  yj4fsfors
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MAXIMAL SLITSTYRKA

Banden tillverkas av en rad olika
detaljer i borlegerat stal, som vatten-
hirdas till cirka 500 Brinell fir att ge
maximal slitstyrka.

Under ar 2000 gjordes studier av
hur effektiv tillverkningen maste
bli for att foretaget skulle behalla
sin tatposition. Agarna sig stora
mbjligheter att producera dubbelt
sa manga band med hilften sa stora
personalresurser, genom en satsning
pa nya automatiska produktions-
linjer fram till &r 2006,

Signaler fran marknaden sade
055 att vi maste dka vdar kapacitet
och flexibilitet vtterligare, podng-

FAKTA

#+ Det tredje automationsprojektet i
Olofsfors omfattar en produktions-
cell fortillverkning av drivband.
Cellen innehaller elva ABB-robotar:
fem IRB 140, tvd IRB6600 och fyra
IRB1400, samt fixturer, transporti-
rer och annan kringutrustning.

| cellen monteras och svetsas detal-
jer till fardiga drivband.

Mer information: www.abb.se/till-
verkningsindustri

il.
{
1
i

[

i

terar Tomas Stromberg,

| dag producerar vi 42 varianter
av band. Men marknadens krav wix-
lar snabbt och det giller att erbjuda
nya lésningar pa kort tid.

Integrerad materialforsérining
och tillverkning kriaver snidvare tole-
ranser, fir att forebygga smastopp.

Vi har lirt oss stdlla realistiska

krav fiir att i ett bra”flyt".

ANTOG UTMANINGEN

Med ett okande tempo och mer
slitsamma arbetsmoment skulle en
fortsatt manuell produktion lett till
stigande ohilsa och mera outnytt-
jad maskintid.

[De nya operatdrerna antog darfor
den stora utmaningen att lira sig
behirska robotar och andra maski-
ner i ett nytt och effektivare flides-
tinkande,

Ar 2001 system-
leverantor Lofgvist Engineering AB
att den forsta robot-
automationsutrustningen, avsedd
for automatisk linktillverkning med
kapning, bockning och hirdning.

Den fidljdes av ytterligare tre ABB-
robotar i en linje, och ar 2003 av
en stor produktionslinje med elva
ABB-robotar,

engagerades

for leverera

"l dag producerar vi 42 varianter av
band men marknadens krav vaxlar
snabbt och det gdller att erbjuda nya
[Gsningar pf: kort tid”, sager Tomas
Strismberg p3 Olofsfors AB,

som investerat | 15 ABB-robotar med
kringutrustning.

- Det wvar ett omfattande och
mycket komplext projekt.

Vi anvinde mycket utrustning
och flera olika typer av robotar,
sdger Johan Lofqvist, vd for Lofgvist
Engineering AB, som dr en av ABB:s
certifierade systemintegratorer.

.

7 . R

i o -

Outtrittliga robotar svingar de tunga detaljerna till bandtillverkningen hos Olofsfors AB | Mordmaling.

Fartaget har | dag lagt grunden till en produktionsapparat i absolut vérldsklass.

A DM ANE



Automation i realiteten. De fern robotarna plockar detaljer ur var sin pall med osorterade arbetsstycken och placerar-
dem i var sin ordnad inkd till svetsrobotarna fér sammanfogning.

TVARJARN OCH STRON

Den stora produktionscellen leve-
rerades under sommaren 2003 och
trimmades in fram till histen.

Ixir finns tva stora robotar som
hanterar alla tunga detaljer.

De birjar med tvirjirn och stron.
Fem plockrobotar matar fram brod-
dar, linkkrokar, link 1 och link 2
samt sidostid, sd att de finns pa
plats infor svetsningen.

Fyra svetsrobotar fogar samman
alla detaljer till det firdiga bandet
som successivt viixer fram.

Det var manga olika moment
som skulle klaras av, beriittar Johan
Lafgvist. Bland annat skulle robotar
plocka detaljer som lag huller om

“Manga svenska foretag utnyttjar sin
maskinpark och sin personal daligt.
De kan gbra mycket for att 6ka pro-
duktiviteten”, sdger Ove Leichsenring,
marknadschef for ABB:s svenska
robotverksamhet .

Foto: PATRIK STRANDIMN
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buller i pall och orientera dem i ritt
lige infor fortsatt hantering.

Den hir typen av automation,
obemannad eller minimalt beman-
nad produktion, dr sadant Lofqvist
Engineering normalt arbetar med.

- Vi ser minga exempel pa lvck-
ade investeringar hos vira kunder,
i de bista fallen dr investeringen
intjanad pa ett halvar. Dessutom ir
det oftast ett stort plus for arbets-
miljon nidr de anstillda slipper
monotona plockjobb eller, som hir
hos Olofsfors, slipper lyfta tunga
komponenter, sammanfattar Johan
Lofgwvist.

HOIER UTNYTTIANDET I HELA
PRODUKTIONSPROCESSEN

Titt och tétt rapporterar nyhets-
media om féretag som tanker flytta
sin produktion till lagléneldnder.

Men det finns manga firetag som
likt Olofsfors valt att effektivisera
sin produktion pa plats i Sverige

och gjort det lonsamt.

- Det finns utredningar som
visar att outsourcing av produk-
tion kan bli en dalig affdr, siger
Ove Leichsenring, marknadschef pa
ABB:s svenskarobotverksamhet.

- Processen att flytta hela produk-
tionen dr ofta mer kostsam dn man
riknat med.

Kostnaderna for att dGverfdra
teknik och kompetens, och kostna-
der for att sedan bibehalla kvalite-
ten i produktionen, dverstiger ofta

den besparingman goér pa lonekost-
naden. Ove Leichsenring framhal-
ler att fler féretag skulle kunna fa
béttreresultat genom att investera i
automation och behalla produktio-
nen pa ort och stille i Sverige.

OKAD KONKURRENSKRAFT

- Robotar och robotautomation
héjer utnyttjandegraden i hela pro-
duktionsprocessen.

Higre maskinutnyttjande leder
till dkad produktivitet och dir med
Okad konkurrenskraft.

Manga fabriker utnyttjar sin
maskinpark for daligt, i manga fall
under 50 procent av den tid som
fabriken dr igiang.

— Hir finns en mycket stor poten-
tial, sdger OveLeichsenring.

FAKTA

== |6fqvist Engineering AB i Orebro
ar systemleverantdr inom industriell
automation, med sirskild inriktning
pa robotteknik, och &r certifierad
ABB-partner. Som kunder aterfinns
bade stora féretag inom fordons-
industrin och mindre verkstadsfi-
retag. Foretaget har varit verksamt
sedan 1978 och har 15 anstillda.
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